
Section VIII—REINFORCING STEEL,  ANCHORS & TIES—Wire & Sheet Metal Gages 

Wire and Sheet Metal Gages 
  Equivalent thickness in decimals of an inch   

Gage 
No. 

US Standard 
Gage for  

Uncoated Hot & 
Cold Rolled 
Sheets b 

Galvanized 
Sheet Gage for 
Hot‐Dipped 
Zinc Coated 
Sheets b 

USA  
Steel  

Wire  Gage 

Gage  
No. 

U.S. Standard 
Gage for Un‐
coated Hot & 
Cold Rolled 
Sheets b  

Galvanizes 
Sheet Gage for 
Hot‐Dipped 
Zinc Coated 
Sheets b 

USA 
Steel 

Wire Gage 

7/0  —  —  .490  13  .0897  .0934  .092 a 

6/0  —  —  .462 a  14  .0747  .0785  .080 

5/0  —  —  .430 a  15  .0673  .0710  .072 

4/0  —  —  .394 a  16  .0598  .0635  .062 a 

3/0  —  —  .362 a  17  .0538  .0575  .054 

2/0  —  —  .331  18  .0478  .0516  .048 a 

1/0  —  —  .306  19  .0418  .0456  .041 

1  —  —  .283  20  .0359  .0396  .035 a 

2  —  —  .262 a  21  .0329  .0366  — 

3  .2391  —  .244 a  22  .0299  .0336  — 

4  .2242  —  .225 a  23  .0269  .0306  — 

5  .2092  —  .207  24  .0239  .0276  — 

6  .1943  —  .192  25  .0209  .0247  — 

7  .1793  —  .177  26  .0179  .0217  — 

8  .1644  .1681  .162  27  .0164  .0202  — 

9  .1495  .1532  .148 a  28  .0149  .0187  — 

10  .1345  .1382  .135  29  —  .0172  — 

11  .1196  .1233  .120 a  30  —  .0157  — 

12  .1046  .1084  .106 a         

               

a Rounded Value.  The steel wire gage has been taken from ASTM A510 “General Requirements for Wire Rods and Coarse Round 
Wire, Carbon Steel”.  Sizes originally quoted to 4 decimal equivalent places have been rounded to 3 decimal places  in accordance 
with rounding procedures of ASTM “Recommended Practice” E29. 
 
b  The equivalent  thicknesses are for information only.  The product is commonly specified to decimal thickness, not gage number. 


